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Pulverformige Beschichtungsmittel-Zusammensetzung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung einer pulverf ormigen Be- 
schxchtungamittel-Zusainmensetzung fur die Beschichtung von Tin- 
tens trahl-Auf zeichnungsmaterialien . 

Polyvinylalkohole werden in Papierstreichmassen als Cobinder 
exngesetzt urn den Glanz and den WeiAgrad der Papierbeschichtung 
zu verbessern. Die Papierstriche, insbesondere far Inkjet- 
Papiere, sind einer hohen mechanischen Belastung ausgesetzt Es 
wird daher gefordert, dass sich die Beschichtungen durch hohe 
Abrxebfestigkeit auszeichnen. Zudem muss die Formulierung eine 
gute Tintenabsorption gewahrleisten, ohne dass der Tintentrop- 
fen verlauft. 

Aus der DE-A 10232666 ist bekannt, dass silanhaltige Polyvinyl- 
alkohole hochwertige Bindemittel fur Streichmassen sind. In der 
DE-A 3519575 wird als Beschichtungsmittel, zur Herstellung ei- 
ner (Jberzugsschicht fUr warmeempf indliches Auf zeichnungspapier 
exne Kombination aus silanmodif iziertem Polyvinylalkohol und 
kolloxdaler Kieselsaure empfohlen. Die EP-A 1080940 beschreibt 
exne wasserresistente Beschichtungsmittel-Zusammensetzung aus 
sxlanfunktionellem Polyvinylalkohol und Titan-Chelat-Komplex . 

In der OT-A 10-119430 wird zur Beschichtung von warmeempf indli- 
chen Aufzeichnungsmaterialien eine wassrige Losung eingesetzt, 
enthaltend silanmodif izierten Polyvinylalkohol, ein Isobutylen- 
Maleinsaureanhydrid-Maleinimid-Terpolymer, Metallsalz und Ver- 
netzer. Die Verwendung von silanmodif iziertem Polyvinylalkohol 
als Papierbeschichtungsmittel wird auch in der US-A 4617239 
empfohlen, wobei der silanisierte Polyvinylalkohol in alkali- 
scher wassriger Losung, gegebenenfalls in Kombination mit einem 
wassrxgen Polymerlatex, verwendet wird. Aus der EP-A 1127706 
ist ein Inkjet-Aufzeichnungsmaterial bekannt, welches mit einem 
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Gemisch aus einer wassrigen Ldsung eines silanisierten Polyvi- 
nylalkohols, einem wassrigen Polymerlatex und einer Pigment- 
dispersion beschichtet wird. 

Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik genannten Gemi- 
schen ist die oft unzureichende Lagerstabilitat der Polyvinyl- 
alkohol-Losungen. Beim Einsatz von Mischungen aus Polyvinylal- 
koholldsungen und Polymerdispersionen ist die gewtinschte End- 
konzentration, wegen des starken Viskositatsanstiegs beim Ein- 
satz hSherkonzentrierter Losungen bzw. Dispersionen, oft nicht 
erreichbar. 

Es bestand daher die Aufgabe, eine Beschichtungsmittel- 
Zusammensetzung zur Herstellung von Beschichtungen von Tinten- 
strahl-Aufzeichnungsmaterialien zur Verfugung zu stellen, mit 
welcher, sowohl auf Papier- als auch auf Kunststof f-Trager- 
materialien, abriebfeste Beschichtungen erhalten werden, mit . . 
welcher ein unerwiinschter Viskositatsanstieg bei der Herstel- ' 
lung vermieden werden kann, und mit der eine hohere Flexibili- 
tat bezuglich des Festgehalts der Streichmasse erreicht wird. 

Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung einer pulverformi- 
gen Beschichtungsmittel-Zusammensetzung fur die Beschichtung 
von Tintenstrahl-Aufzeichnungsmaterialien enthaltend 

a) ein Oder mehrere pulverf ormige, silanhaltige Polyvinylalko- 
hole auf der Basis von vollverseif ten Oder teilverseif ten Vi- 
nylester-Copolymerisaten mit einem Hydrolysegrad von 75 bis 100 
Mol-%, und 

b) ein oder mehrere, in Wasser redispergierbare Polymerpulver 
auf der Basis von Homo- oder Mischpolymerisaten von einem oder 
mehreren Monomeren aus der Gruppe umfassend Vinylester von un- 
verzweigten oder verzweigten Alkylcarbonsauren mit 1 bis 15 c- 
Atomen, Methacrylsaureester und Acrylsaureester von Alkoholen 
mit 1 bis 15 C-Atomen, Vinylaromaten, define, Diene und Vinyl- 
halogenide. 
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Die silanhaltigen Polyvinylalkohole auf Car Basis von vollver- 
seiften Oder teilverseiften Vinylester-Copolymerisaten mi t ei- 
nam Hydrolysegrad von 75 bis 100 Mol-% sind erhaltlich mittels 
5 radikalischer Polymerisation von einem odar mehreren vinyl- 

estern von unverzweigten odar verzweigten Alkylcarbonsauren mit 
1 bis 15 C-Atomen, und von einem Oder mehraran silanhaltigen, 
ethylenisch ungesattigten Monomaran, sowia gegebenenfalls „ei- 

10 T*r C ° POlymerisi « b — Comonomeren, und Verseifung der 

10 damit erhaltenen Polymerisate. 

Geeignete silanhaltige Polyvinylalkohole sind vollverseif te 
odar teilvarseifte Vinylester-Polymerisate mit einem Hydrolysa- 
grad von 75 bis 100 Mol-% und einem Anteil an silanhaitigen Co- 
monomereinheiten von 0.01 bis 10 Mol-%. Die vollverseif ten Vi- 
nylester-Polymerisate haben ainan Hydrolysegrad von vorzugswei- 
sa 97.5 bis 100 Mol-%, basonders bevorzugt 98 bis 99.5 Mol-% 
Die tailversaiftan Polyvinylaster haben einen Hydrolysegrad von 
vorzugsweise 80 bis 95 Mol-%, besondars bevorzugt 86 bis 90 
Mol-%. Die Hoppler-Viskositat (naoh DIN 53015 als 4 Ge„ -%- lae 
wassrige LOsung, dient als MaA for das Molekulargewicht'und fur 
den Polymerisationsgrad der teil- oder vollverseif tan, silani- 
siartan vinylestarpolymarisate, und betragt vorzugsweise von 2 
bis 50 mPas. 

Geeignete Vinylester sind Vinylester von unverzweigten oder 
verzweigten Carbonsauren mit 1 bis 15 C-Atomen. Bevorzugte Vi- 
nylester sind Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylbutyrat , Vinyl-. 
2-ethylhexanoat, Vinyllaurat, Vinylpivalat und Vinylester von 
a-verzweigten Monocarbonsauren mit 5 bis 13 C-Atomen, bei- 
spielsweise VeoVa9 R oder VeoValO* (Handelsnamen der Firma 
Shell). Besonders bevorzugt ist Vinylacetat. 

Geeignete ethylenisch ungesattigte, silanhaltige Monomere sind 
bexspielsweise ethylenisch ungesattigte Siliciumverbindungen 
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der allgemeinen Formel R^iRVa (OR 3 ) !_ 3 , wobei R 1 die Bedeutung 
CH 2 =CR 4 -(CH 2 ) 0 -i Oder CH 2 =CR 4 C0 2 (CH 2 ) x_ 3 hat, R 2 die Bedeutung C x - 
bis C 3 -Alkylrest, d- bis C 3 -Alkoxyrest Oder Halogen, vorzugs- 
weise CI oder Br hat, R 3 ein unverzweigter oder verzweigter, 
gegebenenfalls substituierter Alkylrest mit 1 bis 12 C-Atomen, 
vorzugsweise 1 bis 3 C-Atomen, ist oder ein Acylrest mit 2 bis 
12 C-Atomen ist, wobei R 3 gegebenenfalls durch eine Ethergruppe 
unterbrochen sein kann, und R 4 ftir H oder CH 3 steht. 

Geeignete ethylenisch ungesattigte, silanhaltige Monomere sind 
auch Silangruppen enthaltene Meth (acrylamide) , der allgemeinen 
Formel CH 2 = CR 5 -CO-NR 6 -R 7 -SiR 8 m - (R 9 ) 3 _ m , wobei m= 0 bis 2, R 5 ent- 
weder H oder eine Methyl-Gruppe ist, R 6 H oder eine Alkyl- 
Gruppe mit 1 bis 5 C-Atomen ist; R 7 eine Alkylen-Gruppe mit 1 
bis 5 C-Atomen oder eine bivalente organische Gruppe in welcher 
die Kohlenstof f kette durch ein O- oder N-Atom unterbrochen 
wird, ist, R 8 eine Alkyl-.Gruppe mit 1 bis 5 C-Atomen ist, R 9 ei- 
ne Alkoxy-Gruppe mit 1 bis 40 C-Atomen ist, welche mit weiteren 
Heterocyclen substituiert sein konnen. In Monomeren, in denen 2 
oder mehrere R 5 - oder R 9 - Gruppen vorkommen, konnen diese iden- 
tisch oder unterschiedlich sein. 

Beispiele fur solche (Meth) acrylamido-alkylsilane sind: 
3- (Meth) acrylamido-propyltrimethoxysilane, 3- (Meth) acrylamido- 
propyltriethoxysilane, 3- (Meth) acrylamido-propyltri (p-methoxy- 
ethoxy) silane, 2- (Meth) acrylamido-2-methylpropyltrimethoxy- 
silane, 2- (Meth) acrylamido-2-methylethyltrimethoxysilane, N-(2- 
(Meth) acrylamido-ethyl) aminopropyltrimethoxysilane, 3- (Meth) - 
acrylamido-propyltriacetoxysilane, 2- (Meth) acrylamido-ethyl- 
trimethoxysilane, 1- (Meth) acrylamido-methyltrimethoxysilane, 3- 
(Meth) acrylamido-propylmethyldimethoxysilane, 3- (Meth) acryl- 
amido-propyldimethylmethoxysilane, 3- (N-Methyl- (Meth) acrylami- 
do) -propyltrimethoxysilane, 3- ( (Meth) acrylamido-methoxy) -3- 
hydroxypropyltrimethoxysilane, 3- ( (Meth) acrylamido-methoxy) - 
propyltrimethoxysilane, N, N-Dimethyl-N-t rime thoxysilylpropy 1-3- 
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(Meth)acrylamido-propylammoniumchlorid und N, N-Dimethyl-N-tri- 

methoxysilylpropyl-2- (Meth) acrylamido-2-methylpropylammonium- 
chlorid. 

Bevorzugte ethylenisch ungesattigte, silanhaltige Monomere sind 
y-Acryl- bzw. y-Methacryloxypropyltri (alkoxy) silane, cc- 
Methacryloxymethyltri (alkoxy) silane, y-Methacryloxypropyl- 
methyldi (alkoxy) silane; Vinylsilane wie Vinylalkyldi (alkoxy) - 
silane und Vinyltri (alkoxy) silane, wobei als Alkoxygruppen bei- 
spielsweise Methoxy-, Ethoxy-, Methoxyethylen-, Ethoxyethylen-, 
Methoxypropylenglykolether- bzw. Ethoxypropylenglykolether- 
Reste eingesetzt werden konnen. Beispiele far bevorzugte silan- 
haltige Monomere sind 3-Methacryloxypropyltrimethoxysilan, 3- 
Methacryloxypropylmethyldimethoxysilan, Vinyltrimethoxysilan, 
Vinylmethyldimethoxysilan, Vinyltriethoxysilan, Vinylmethyl- ' 
diethoxysilan, Vinyltripropoxysilan, Vinyltriisopropoxysilan, 
Vinyltris- (1-methoxy) -isopropoxysilan, .Vinyltributoxysilan, V-i.- 
nyltriacetoxysilan, Methacryloxymethyltrimethoxysilan, 3- 
Methacryloxypropyl-tris (2-methoxyethoxy) silan, Vinyltrichorsi- 
lan, Vinylmethyldichlorsilan, Vinyltris- (2-methoxyethoxy) silan, 
Trisacetoxyvinylsilan, Allyl vinyltrimethoxysilan, Allyltriace- 
toxysilan, Vinyldimethylmethoxysilan, Vinyldimethylethoxysilan, 
Vinylmethyldiacetoxysilan, Vinyldimethylacetoxysilan, Vinyliso- 
butyldimethoxysilan, Vinyltriisopropyloxysilan, Vinyltributoxy- 
silan, Vinyltrihexyloxysilan, Vinylmethoxydihexoxysilan, Vi- 
nyltrioctyloxysilan, Vinyldimethoxyoctyloxysilan, Vinylmethoxy- 
dioctyloxysilan, Vinylmethoxydilauryloxysilan, Vinyldimethoxy- 
lauryloxysilan sowie auch Polyethylenglykol-modif izierte Vinyl- 
silane, 

Als ethylenisch ungesattigte, silanhaltige Monomere werden am 
meisten bevorzugt Vinyltrimethoxysilan, Vinylmethyldimethoxysi- 
lan, Vinyltriethoxysilan, Vinylmethyldiethoxysilan, Vinyltris- 
( 1-methoxy) -isopropoxysilan, Methacryloxypropyl-tris (2-meth- 
oxyethoxy) silan, 3-Methacryloxypropyltrimethoxysilan, 3-Meth- 
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acryloxypropylmethyldimethoxysilan und Methacryloxymethyltri- 
methoxysilan sowie deren Gemische, oder Gemische von zwei oder 
mehreren Silanen aus der Gruppe umfassend 3-Methacryloxypropyl- 
tnmethoxysilan, Methacryloxymethyltrimethoxysilan, ' Vinyltri- 
methoxysilan, Vinyltriethoxysilan . 

Die ethylenisch ungesattigten, silanhaltigen Monomere werden in 
einer Menge von 0.01 bis 10.0 Mol-%, bevorzugt 0.01 bis 1.0 
Mol-%, copolymerisiert . 

Neben den silanhaltigen Monomeren konnen noch ein oder mehrere 
weitere Comonomere copolymerisiert werden: 

1-Alkylvinylestern wie Isopropenylacetat , Ethylen, Propylen 
Isobutylen, Butadien, Isopren, Chloropren, Styrol, a-Methyll 
styrol, Vinylchlorid, Vinylidenchlorid, Vinylf luorid, Acryl- 
nitril, Methacrylnitril; Alkylvinylether wie Ethyl vinylether 
n-Butylvinylether, iso-Butylvinylether , .tert . -Butyl vinylether 
Cyclohexylvinylether , Octadecylvinylether , Hydroxybutylvinyl-' "" 
ether, Cyclohexandimethanolmonovinylether ; Vinylmethylketon N- 
Vinylformamid, N-Vinyl-N-methylacetamid, N-Vinylcaprolactam,' N- 
Vmylpyrrolidon, . N-Vinylimidazol . 

Geeignet sind auch AcrylsSure und Methacrylsaure sowie deren 
Ester und Amide wie Methyl (meth) acrylat, Ethyl (meth) acrylat n- 
Butyl (meth) acrylat, iso-Butyl (meth) acrylat , Ethylhexyl (meth) ac- 
rylat, Benzyl (meth) acrylat, 2-Hydroxyethyl (meth) acrylat, Hydro- 
xypropyl (meth) acrylat, n-Hexyl (meth) acrylat , Isooctyl (meth) ac- 
rylat, iso-Decyl (meth) acrylat, Lauryl (meth) acrylat, Methoxyeth- 
yl (meth) acrylat, Phenoxyethyl (meth) acrylat , Isobornyl (meth) ac- 
rylat, Stearyl (meth) acrylat, Cyclohexyl (meth) acrylat , a-Chlor- 
acrylester, oc-Cyanacrylester . 

Weitere Beispiele sind Vinylcarbazo-1, Vinylidencyanid, Vinyles- 
ter, Acrylsaureanhydrid, Maleinsaureanhydrid, Malein- und Fu- 
marsaureester, mit Sulfonsaure modifizierte Monomere wie 2- 
Acrylamido-2-methyl.propansulfonsaure und deren Alkalisalze, 
kationische Monomere wie Trimethyl-3- (1- (meth) acrylamid-1, 1- 
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dimethylpropyl, a^onWhlorid, Tr imet h yl -3- ,1- , m eth, acrvl- 
amrdopropvl.anMoniunchlorid, l-vi„ y i- 2 - methylimidazol * 
quartarniaierten Verbindungen . 

Die ailanhaltigen Vinylester-Pol^erisate kS „„ e „ in bekannter 
Werse »rttela Polarisation hergestellt werden; vorzugswerle 

" h S ^^-P°^«i S a tio „, aaulsionspolya.erisation, S uspl n - 
s onspol^erxsation oder durch Polarisation in organisc Z n 

T' r SOnd6rS beV °" U9t ^ -sung 

^l^ulargewichts kann in de ra Pacnmann be- 
kannter We 1S e duroh Polarisation in Gegenwart von Molekular- 
gewrohtareglern errolgen. Die Verseifung der aiiannaltigel Vi- 

i ;: :r Poi rr isate erfoi9t in an sich «» 

ael, rm Alkalrschen cder Sauren unter Zugabe von saure Oder Ba 

se. Nach AbschluJi der Hydrolyse wird d a » t« • 
. y t ° J -y se wird das Losungsmittel abdes- 

trllrert und der silanhaltige Po ly vin y ialkohol wird al s Pulver 
erhalten. Die w.ssrige L8sung der silanhaltigen ^J^J 
hole kann gegebenenfalls auon mi ttels Spruhtrocknung veLst 
werden, und der silanhaltige Pol y vin y lalkohol als Pulver geL- 

vL" IT:'" 1 * HSrSte11 ^ P^-r.dr.iger, silannaltiger Pol y - 
vrn y lalkohole 1st beispielsweise in der DE-A 102 3 2666 Lt.U- 
Irert beschrieben. Gangige Trocknungsverfanren sind wirbel- 
achrcht-, Dunnschioht-, Gefrier- und Spruhtrocknung. 

Pur das in Wasser rediapergierbare Pol^erpulver b, geeignete 
Vrn y lester aind aolohe von Carbonsauren mlt 1 bia 15 C-Atdn 

butyrat, Vrn y l-2-eth y ihe X a„oat, Vin y llaurat, i-Methylvinyl- 
acetat, Vi„ y lp iv alat und Vin y leater von a-verzweigten Monocar- 
bonsauren m it 9 bia 13 c- fltom en, beispielsweise VeoVaS- oder 
VeoValO" (Handelsnamen der Firma Shflll „ 
iat vin y lacetat. ' ' BeS °" ders "evorrugt 
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Geeignete Methacrylsaureester oder Acrylsaureester sind Ester 
von unverzweigten oder verzweigten Alkoholen mit 1 bis 15 c- 
Atomen wie Methylacrylat, Methylmethacrylat , Ethylacrylat , 
Ethylmethacrylat, Propylacrylat , Propylmethacrylat , n-Butyl- 
acrylat, n-Butylmethacrylat , 2-Ethylhexylacrylat , Norbornylac- 
rylat. Bevorzugt sind Methylacrylat, Methylmethacrylat, n-Bu- 
tylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat. 

Beispiele fUr define und Diene sind Ethylen, Propylen und 1,3- 
Butadien. Geeignete Vinylaromaten sind Styrol und Vinyltoluol. 
Ein geeignetes Vinylhalogenid ist Vinylchlorid. 

Gegebenenfalls konnen noch 0.05 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 1 
bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Basispolyme- 
risats, Hilfsmonomere copolymerisiert werden. Beispiele far 
Hilfsmonomere sind ethylenisch ungesattigte Mono- und Dicarbon- 
sauren, vorzugsweise Acrylsaure, Methacrylsaure, F.umarsaure und 
Maleinsaure; ethylenisch ungesattigte Carbonsaureamide und -ni- 
trile, vorzugsweise Acrylamid und Acrylnitril; Mono- und Dies- 
ter der Fumarsaure und Maleinsaure wie die Diethyl- und Diiso- 
propylester, sowie Maleinsaureanhydrid, ethylenisch ungesattig- 
te Sulfonsauren bzw. deren Salze, vorzugsweise Vinylsulf onsau- 
re, 2-Acrylamido-2-methyl-propansulfonsaure. Weitere Beispiele 
sind vorvernetzende Comonomere wie mehrfach ethylenisch unge- 
sattigte Comonomere, beispielsweise Divinyladipat , Diallylma- 
leat, Allylmethacrylat Oder Triallylcyanurat , oder nachvernet- 
zende Comonomere, beispielsweise Acrylamidoglykolsaure (AGA) , 
Methylacrylamidoglykolsauremethylester (MAGME) , N-Methylol- 
acrylamid (NMA) , N-Methylolmethacrylamid (NMMA) , N-Methylolal- 
lylcarbamat, Alkylether wie der Isobutoxyether oder Ester des 
N-Methylolacrylamids, des N-Methylolmethacrylamids und des N- 
Methylolallylcarbamats. Geeignet sind auch epoxidf unktionelle 
Comonomere wie Glycidylmethacrylat und Glycidylacrylat . Weitere 
Beispiele sind siliciumf unktionelle Comonomere, wie Acryloxy- 
propyltri(alkoxy)- und Methacryloxypropyltri (alkoxy) -Silane, 
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Vxnyltrialkoxysilane und Vinylmethyldialkoxysilane, wobei als 
Alkoxygruppen beispielsweise Methoxy-, Ethoxy- und Ethoxypropy- 
lenglykolether-Reste enthalten sein konnen. Genannt seien auch 
Monomere mit Hydroxy- oder CO-Gruppen, beispielsweise Methac- 
rylsaure- und Acrylsaurehydroxyalkylester wie Hydroxyethyl- 
Hydroxypropyl- oder Hydroxybutylacrylat oder -methacrylat sowie 
Verbindungen wie Diacetonacrylamid und Acetylacetoxyethylacry- 
lat oder -methacrylat. 

Beispiele fur geeignete Homo- und Mischpolymerisate sind Vinyl- 
acetat-Homopolymerisate, Mischpolymerisate von Vinylacetat mit 
Ethylen, Mischpolymerisate von Vinylacetat mit Ethylen und ei- 
nem oder mehreren weiteren Vinylestern, Mischpolymerisate von 
Vxnylacetat mit Ethylen und Acrylsaureester, Mischpolymerisate 
von Vinylacetat mit Ethylen und Vinylchlorid, Styrol-Acrylsau- 
reester-Copolymerisate, Styrol-1, 3-Butadien-Copolymerisate . 

Bevorzugt werden Vinylacetat-Homopolymerisate; " " 

Mischpolymerisate von Vinylacetat mit 1 bis 40 Gew.-% 
Ethylen; 

Mischpolymerisate von Vinylacetat mit 1 bis 40 Gew.-% Ethylen 
und 1 bis 50 Gew.-% von einem oder mehreren weiteren Comonome- 
ren aus der Gruppe der Vinylester mit 1 bis 12 C-Atomen im Car- 
bonsaurerest wie Vinylpropionat , Vinyllaurat, Vinylester von o- 
verzweigten Carbonsauren mit 9 bis 13 C-Atomen wie VeoVa9 Veo- 
ValO, VeoVall; 

Mischpolymerisate von Vinylacetat, 1 bis 40 Gew.-% Ethylen und 
vorzugsweise 1 bis 60 Gew.-% Acrylsaureester von unverzweigten 
oder verzweigten Alkoholen mit 1 bis 15 C-Atomen, insbesonders 
n-Butylacrylat oder 2-Ethylhexylacrylat ; und 

Mischpolymerisate mit 30 bis 75 Gew.-% Vinylacetat, 1 bis 30 
Gew.-% Vinyllaurat oder Vinylester einer a- verzweigten Carbon- 
saure mit 9 bis 11 C-Atomen, sowie 1 bis 30 Gew.-% Acryl- 
saureester von unverzweigten oder verzweigten Alkoholen mit 1 
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bis 15 C-Atomen, insbesonders n-Butylacrylat ode, 2-Ethylhexyl- 
acrylat, welche noch 1 bis 40 Ge „.- % Ethylen enthalte „ ; 
Maschpoiymerisate mit Vinylacetat, 1 bis 40 Gew.- % Ethylen und 
1 bis 60 Gew.-% Vinylchlorid; wobei 

di e Polymerisate noch die genannten Hilf smonomere in den ge- 
nannten Mengen enthaiten kSnnen, and sich die Angaben in Gew.-* 
auf jeweils 100 Gew.-% aufaddieren. 

Bevorzugt werden auch <Meth> acrylsaureester-Polymerisate, wie 
Mrschpolymerisate von n-Butylacrylat Oder 2-Ethylhexylacrylat 
Oder Copolymerisate von Methylmethacrylat mit n-Butylacrylat 
und/oder 2-Ethylhexylacrylat; 

Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisate mit einem Oder mehreren 
Monomeren aus der Gruppe Methylacrylat, Ethylacrylat, Propyl- 
acrylat, n-Butylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat; 

Vinylacetat-Acryleaureester-Copolymerieate mit einem oder meh- 
reren Monomeren aue der Gruppe Methylacrylat, Ethylacrylat 
Propylacrylat, n-Butylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat' und gegebe'-' 
nenfalls Ethylen; 

Styrol-l,3-Butadien-Gopolymerisate; 

wobei die Polymerisate noch die genannten Hilf smonomere in den 
genannten Mengen enthaiten konnen, und sich die Angaben in 
Gew.-% auf jeweils 100 Gew.-% aufaddieren. 

Die Monomerauswahl bzw. die Auswahl der Gewichtsanteile der Co- 
monomere erfolgt dabei so, dass im allgemeinen eine GlasUber- 
gangstemperatur Tg von -30'c bis + 120'C, vorzugsweise -30°C bis 
+95 C resultiert. Die Glasubergangstemperatur Tg der Polymeri- 
sate kann in bekannter Weise mittels Differential Scanning Ca- 
lorrmetry (DSC) ermittelt werden. Die Tg kann auch mittels der 
Fox-Gleichung naherungsweise vorausberechnet werden. Nach Fox 
T. G., Bull. Am. Physics Soc. 1, 3, page 123 (1956) gilt: 1/To 
- xl/Tgl ♦ x2/Tg2 + . . . + Xn/Tgn , „ obei xn ^ „„„ 9 

<Ge„.-%/100, des Monomeren n steht, und Tgn die Glasabergangs- 
temperatur in Kelvin des Homopolymeren des Monomeren „ 1st Tg- 
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Werte fur Homopolymerisate sind in Poller Handbook 2nd Edi- 
tion, J. Wiley 5 sons, New York (1975) aufgefuhrt. 

Die Herstellung der Homo- und Mischpolymerisate erfolgt in dem 
Faonmann bekannter Weise nach dem Massepolymerisation, Lbsungs- 
polymensation, Fallungspolymerisation, Suspensionspolymeri- 
aation und Emulsionspolymerisation. Bevorzugt warden LOaunga- 
Suspensions- und Emulsionspolymerisation. 

Die Polymerisationstemperatur betragt im allgemeinen 40°C bis 
100 C, vorzugsweise 60 - C bis 90 °C. Bei der Copolymerisation von 
gasformigen Comonomeren wie Ethylen, 1,3-Butadien Oder vinyl- 
chlorid kann auch unter Druok, i ra allgemeinen zwischen 5 bar 
und 100 bar, gearbeitet warden. Die Initiierung der Polymerisa- 
tion kann mit den gabrauobliohan wasserloslicnen bzw. monomer- 
loslichen Initiatoren Oder Redox-Initiator-Kombinationen erfol- 
gan Baispiala fur wasserlosliche Initiatoren sind die Natrium- 
, Kalxum- und Ammoniumsalze dar Peroxodisohwef elsaure, Wasser-'' 
stoffperoxid, t-Butylperoxid, Kaliumperoxodiphosphat, t-Butyl- 
peroxopivalat, Cumolhydroperoxid, Isopropylbenzolmonohydroper- 
oxid, Azobisfsobutyronitril. Baispiele fur monomerlbsliche Ini- 
tiatoren sind Dioetylperoxydicarbonat, Dicyclohexylperoxydicar- 
bonat, Dibenzoylperoxid, tart.-Butyl-peroxyneodecanoat, tert - 
Butyl-peroxy-2-ethylhaxanoat und tart . -Butylperoxypivalat . Die 

oTr^ 1 ? iat ° ren WSrden Mange von 

0.01 bis 10.0 Ge„.-%, bevorzugt 0.1 bis 0.5 Ge„.-%, 3e „eils be- 

zogen auf das Gesamtgewicht der Monomere, eingesetzt Als Re- 

dox-lnitiatoren verwendet man Kombinationen aua dan genannten 

initiatoren in Kombination mit Reduktionsmitteln. Geeignete Re- 

duktionsmittel sind die Sulfite und Bisulfite der Alkalimetalle 

und von Ammonium, beispielsweise Natriumaulf it, die Dsrivate 

der Sulfoxylsaure wie zink- Oder Alkalif ormaldehydsulf oxylate, 

beispielsweise Natriumhydroxymethansulf inat und Ascorbinsaure 

Die Raduktionsmittalmenge betragt im allgemeinen 0.01 bis 10 0 
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Gew.-%, bevorzugt 0.1 bis n =; r^,, » 

Gesa^tgewicbt der Manage Ge """ 3SWeilS b "° 9en '»* d - 

ItlT ^V^ 0 "^ 9enannt - V.rfth»» der Suspensions- una 
^uls.onspoly.errsation wird in Gegenwart von 

! r ; ? eel9nSte SChUt2ko "^ de ^ispielsweise teL«- 

sexfte Polyvrnylalkohole, Polyvinylpyrrolidone, Polyvinyl- 
aoetals, stMrken. Cellulosen und deren Carboxy.etbyl-, L thyl . 
Hydroxyethyl- Hydroxypropyl-oe'rivata. Geeignete Z»X gat lT en ' 

t ; niMlSCh6 ' *tioni.ch. als auch nichtioniscbe Em- 

ulaatoren, berspielsweise anionischa Tensida, wie Alkylsulrate 
mxt erner Kettenlange von 8 bis 18 C-Ato ra en, Alkyl— oder 

15 b a : yleth :- Ulfate 8 » C-Ato m an i. bydrophoben Hast uno 

15 bra zu 60 Etbylen- odar Propylenoxideinbeiten, UW . oder ^ 

SulL r b r"" 6 m " 8 " C - At ° men ' Ester U " d Lr 

sulfobarnstamsaura mit einwertigen Alkoholen odar. Alkylpheno- 

len Oder nzchtioniscbe Tenside „ia Alkylpolyglykoletber oder ' 

s.ert werden odar in Antailan vorgelegt warden und der Rest 
naoh der Initiierung der Polarisation zudosiert werden. Die 
Doszerungen kennen saparat (raumlich und zaitlicb, durehgefuhrt 
-erden Oder die zu dosieranden Ko m ponenten konnen alle olar 
teilweise voremulgiert dosiert werden. 

Na=h Abschluss dar Polarisation kann zur Rastaonomarantfer- 
nung zn Anwendung bekannter Methoden nachpolyaarisiert werden 
bexspzelsweise durch «tt Redoxkatalysator initiierter Nachpoly- 
merxsatzon. Elacbtige Resteers konnen auch ratals Destil- 
latxon, vorzugsweise untar reduziertem Druck, und gegebenan- 
falls unter Durchlaiten Oder Oberleiten von inerten Schleppga- 
sen wze Luft, Stickstoff oder Wasserdampf entfernt werden Die 
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wassrigan Poiymerdispersionen haben einen Feststof fgehalt von 
bzs 75 Gew.-%, vorzugsweise von 50 bis 60 Gew.-%. 

Zur Herstellung der Polymerpuiver werden die wassrigen Disper- 
sxonen gegebenenfalls naoh Zusatz von Schutzkoiloiden als Ver- 
dUsungshilfe, getrocknet, beispielsweise mittels Wirbeischicht- 
trooknung, Gef riertrocknung Oder Spruhtrocknung. Vorzugaweiae 
werden die Diaperaionen sprUhgetrooknet . Die Sprahtroeknung er- 
folgt dabex in ublionen SprUhtroeknungsanlagen, wobei die Zer- 
staubung mittels Fin-, Zwei - ocier Me hrstof fdusen Oder mit einer 
rotxerenden Scheibe erfolgen kann. Die Austrittstemperatur „ird 
xm allgemeinen im Bereioh von 45°C bia 120°C, bevorzugt 60°C 
bza 90-C, je nach Anlage, Tg dea Harzea und gewtinschtem Trook- 
nungsgrad, gewahlt. " 

Bei der Trocknung zu in Waaaer rediapergierbaren Polymerpulvern 
wxrd zn der Kegel eine Verdasungshilfe in einer Gesamtmenge vop 

bis 30 Gew.-%, bezogen auf die polymeren Beatandteile der ' 
Dzspersion, eingesetzt. Das heiat die Gesamtmenge an Schutzkol- 
lozd vor dem Trocknungsvorgang soli mindestens 3 bia 30 Gew -% 
bezogen auf den Polymeranteil betragen; bevorzugt werden 5 bis' 
20 Gew.-% bezogen auf den Polymeranteii eingesetzt. 

Geeignete VerdUsungshilfen sind teilveraeifte Polyvinylalkoho- 
le; Polyvinylpyrroiidone; Poiysaccharide in wasaerloslioher 
Form wie Starken (Amyioae und Amylopectin, , Celiuiosen und de- 
ren Carboxymethyl-, Methyl-, Hydroxyethyl-, Hydroxypropyl- 
Derivate; Proteine wie Gaaein Oder Gaaeinat, Sojaprotein, Gela- 
tzne; Lzgninsulf onate; aynthetische Polymere wie Poly (meth) - 
acrylsaure, Copolymeriaate von (Meth) aorylaten mit carboxyl- 
funktionellen Comonomereinheiten, Poiy (meth) acrylamid, Polyvi- 
nylsulfonsauren und deren wasserlosliohen Copolymer; Melamin- 
formaldehydsulfonate, Naphthalinformaldehydsulfonate, Styrolma- 
ieznsaure- und Vinylethermaieinsaure-Copolymere. Bevorzugt wer- 
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den keine weiteren Schutzkolloide al s Polyvinylalkohole als 
Verdiisungshilfe eingesetzt 

Bel der VerdUsung hat sich vielfach ein Gehalt von bis zu 1 5 
Gew.-% Antischaummittel, bezogen auf das Basispolymerisat, als 
gunstzg erwiesen. Zur Erhohung dar Lagerfahigkeit durch Verbes- 
serung dar Verblookungsstabilitat, insbesondara bai Pulvern mit 
nzedrxger GlasUbergangstemperatur, kann das arhaltane Pulver 
mzt einem Antiblockmittel (Antibaokmittel) , bis zur 3-faohan 
Manga, bevorzugt jedooh bis zu "30 Gew.-%, bazogan auf das Ge- 
samtgewicht polymerer Bestandtaila, ausgerustet warden Bei- 
apiele far Antiblockmittel sind Ca- bz„. M g-Carbonat, Talk 
Grps, Kiaselsaura, Kaolins, silicate mit TeilchengraGen vor- 
zugsweise im Bereich von 10 nm bis 10 um. 

Die- Viskositat dar zu verdusenden Sparse „ird ober den Fest- 
stoffgehalt so eingestellt, dass ein Wert von < 500 mPas 
(Brookfield-Viskositat bei 20 Omdrehungen und 23'c, , bevorzugt' 
< 250 MPas, erhalten „ird. Der Feststof fgehalt der zu vardOsen- 
den Dispersion betragt > 15 %, bevorzugt > 25 %. 

Die pulverformige Beschicntungsmittel-Zusa-wnensetzung kann mit- 
t.l. Vermzschen der pulverformigen Komponenten a) und b, herge- 

Herst ir rdS :' ^ ein " b ™^ n Ausf Uh rungs f or» werden zur 
Herstellung der pulverf Ormigen Beschichtungsmittel-Zusammen- 
setzung die wassriga Losung das silanhaltigen Polyvinylalkohols 

nLr?, T S " 98 Pol »"« di 'P-»*<>» ^s Polymers b, , gegebe- 
nenfalls nach Zugabe von Sohutzkolloid, gemeinsam gatrooknat 
besonders bevorzugt im Spruhtrocknungsverf ahren . 

We Komponenten a) und b) werden in einem Gewiohtsverhaltnis 

fest/fast, von 99 : 1 bis zu 1 : 99, bevorzugt von 95 : 5 bis 
20 : 80, besonders bevorzugt von 85 = 15 bis SO : 50, am meis- 
ten bevorzugt von 60 : 40 bis 30 : 70 eingesatzt. 
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Die erfindungsgemaA hergestellten Produkte warden in Rezepturen 

c T ns T von - ^ zz 

stofffolre, fur Trntenstrahl-Aufzeichnungs^terialien, bei- 
apxelswe.se Inkjet-Papier und Inkjet-Folien, eingesetzt. Bei- 
o« h 7 eei '" ete T "~erialien sind Papier, mit Kunst- 

de W^T:^ -lypropylen 
Oder PET besohrohtetes Papier, sowie Celiuloseacetat-Folien 
Polyester-Folien „i e P ET - F olie, Polyamid _, Polycarbonat . ; £ 
olefin-, Polyrnud-, Polyamid-, Polyvinylacetal-, Polyether und 
Polysulfonamid-Folien. " folyether- und 

Die BeschicntungsMittel kOnnen neben den Komponenten a, und b, 
gegebenenfalls weitere Binde.itteln und Additive zur rLuiie- 
B — °>™n «» fur Tintenstranl- 

T2:tz:zt*t enthaiten - ° der in v ~ b ^ ^ — 

teren Bzndemztteln und Additiven zur Formulierung von Beschlch- 
tungen fur Trager»aterialie„ f 0 r Tintenstranl-AuLichnungs 
materialmen eingesetzt werden. * ' 

Typische weitere Additive und Bindemittel sind- 

cWorid"^ Di ^ er9iermittel Wie ^^^aliyidi.ethyia^oniu,- 
a»on """r 1 "— thyl,t ~'V 1 «»-»»W Morid, Dimethylstearyl- 
a^onzumenlorzd, Copolymer mit Acrylamid, Dimethylamin-epi- 

25 oetby P ^7- lkyl -- 1 ^"-^=y-odia mi n, Dimetnylmin- 

oethyl-methacrylat (MADAME) mcdifizierte Polymere, Methacryl- 
°xyethyltrimetnyla„unoniu m chlorid (MADQUAT) mcdifizierte Polyme- 
re k atlonlsche Cellulosederivate, kationische Starkederivate 
katzonzsche Polyvinylalkohole, Polyethylenimin und dessen C^- 
lymere, Verbindungen mit trivalenten Aluminium-, Bor- und zZ- 
30 kronen, Triethanolamin-Titanium-Cnelatkomplex, Copolymer Z 
Vznylpyrolidone, Polyamidoamine . 

Bindemittel wie Hydroxyethylcellulose, Starke, Gelatin Casein 
Polyvinylpyrrolidone, Bextran, Dext rin, Polyetnylenglyco ^ 
Agar, Carrageenan, Xanthan. 
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Weachmacher wis Ethylenglycol, Diethylenglycol, Propylenglycol 
Polyethylenglycol, Glycerin, Glycerinmonomethylether , Glycerin- 
monochlorhydrin, Ethylencarbonat, Propylencarbonat, Tetrachlo- 
rophthalsaureanhydrid, Tetrabromphthalsaureanhydrid, Harnstoff 
Harnstoffphosphat, Triphenylphosphat , Glycerinmonostearat , Pro- 
pylenglycolmonostearat, Tetramethylensulf on, N-Methyl-2-pyrro- 
lidon, N-Vinyl-2-pyrrolidon, Sorbit. 

Pigmente und Fullstoffe wie Kieselsaure, Calciumcarbonat , Clay, 
Bentomt, Aluminiumoxid und Titanoxid. 

Entschaumer und Dispergierhilf smittel wie Polydiallyldimethyl- 
ammoniumchlorid, Benzyldimethylstearylammoniumchlorid, Di- 
methylstearylairationiumchlorid, sowie 

Egalisiermittel, Nuancierungsfarbstof f , Netzmittel, Viskosi- 
tatsstabilisator, pH-Regulierer, Harter, UV-Absorber, Oxidati- 
onsxnhibitor, optische Auf heller, f arbstof f f ixierende Mittel. 

Die Rezepturen fur Streichxnassen fur Papier- und Kunststoff- 
Tragermaterialien sind dem Fachmann bekannt. Zur Herstellung ' ? 
der Streichmassen wird die pulverfSrmige Beschichtungsmittel- 
Zusammensetzung zusammen oder in getrennten Schritten mit den 
ubrigen Bestandteilen der Rezeptur in der erf orderlichen Menge 
Wasser aufgenommen. 

Beispiele: 
Papierbeschichtung : 



Beispiel 1: 

Produkt aus gemeinsamer Sprtihtrocknung von 70 Gew.-% (fest) ei- 
30 nes silanhaltigen vollverseif ten Polyvinylalkohols mit einer 

Hoppler-Viskositat von 6 mPas (4 %-ig in Wasser) und 3Q Gew _ % 
(fest) einer polyvinylalkoholstabilisierten, funktionalisierten 
Polyvinylacetat-Dispersion, mit einer PartikelgrSIie von 1 pm 
exnem Festgehalt von 45 % und einer Brookf ieldviskositat von' 
35 500 mPas (20 upm) . 
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Beispiel 2: 




Analog Beispiel 1. wobei der silanhaltige Polyvinylalkohol eine 
Hoppler-Vrskositat von 10 mPas (4 %-ig in Wasser) hatte 

Beispiel 3: 

Pulver/Pulver-Mischung im Gewichts-Verhaltnis von 70 : 30 eines 
silanhaltigen vollverseif ten Polyvinylalkohols mit einer 
HSppler-ViskositSt von 20 mPas (4 %-ig in Wasse r) und eines re- 
dispergierbaren Polymerpulvers / hergestellt aus einer polyvi- 
nylalkoholstabilisierten, f unktionalisierten Polyvinylacetat- 
Dispersion, mit einer Parti kelgroUe von 1 um, einem Festgehalt 
von 45 % und einer Brookf ieldviskositat von 500 mPas (20 upm) . 

15 Beispiel 4: 

Analog Beispiel 1, wobei der Speise zum Spruhtrocknen zusatz- 
Hch ein kationisohes Dispergiermittel zugesetzt wurde. Das K a- 
txonrsche Dispergiermittel wurde im Gewichtsverhaltnis von Komi 
ponente a, + b) zu Dispergiermittel von 40 zu 5 beigemischt. Das 
20 Produkt wurde in der Streiohmasse mit 45 Gew.-Teilen Pulvermi- 
schung und ohne zusatzliches kationisches Dispergiermittel ein- 
gesetzt . 

Vergleichsbeispiel 5: 
25 Handelsublicher silanhaltiger Polyvinylalkohol mit einer 
Hdppler-Viskositat von 25 mPas (4 %-ig in Wasser) 

Vergleichsbeispiel 6: 

Redispergierbares Polymerpulver, hergestellt aus einer polyvi- 
30 nylalkoholstabilisierten, funktionalisierten Polyvinylacetat- 
Dxspersion, mit einer PartikelgroBe von 1 urn, einem Festgehalt 
von 45 % und einer Brookf ieldviskositat von 500 mPas (20 upm) 



Vergleichsbeispiel 7 ; 
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Mischung einer wassrigen, 11 Ge W .-%- ige n Losung eines silanhal- 
tigen, vollverseif ten Polyvinylalkohols nit einer HSppler- 
Vxskositat von 20 mPas (4 %-ig in Wasser) und einer 45 Gew -%- 
xgen polyvinylalkoholstabilisierten f unktionalisierten Polyvi- 
nylacetat-Dispersion, mit einer PartikelgroAe von 1 urn und ei- 
ner Brookfieldviskositat von 500 mPas (20 upm) . 

Die Produkte aus den Beispielen und Vergleichsbeispielen warden 
xn nachfolgender Rezeptur fur Papierstreichmassen getestet: 

Gefallte Kieselsaure i 00 Gew.-Teile 

Mischung aus Bsp./V.bsp. 40 Gew.-Teile 

Kationisches Dispergiermittel 5 Gew.-Teile 

Festgehalt der Streichmasse: 30 % 

Rohpapier : 

Geleimtes Papier mit 80 g/m* ; Strichauftrag 15 g/m* 



Testmethoden: 
Scheuertest : 

Bin 4.5 cm breiter und 19 cm langer gestrichener Papierstreif en 
wurde in einem Scheuerpruf er der Fa. Prufbau (System Dr. Dur- 
ner) mit einem auf einen Stempel (500 g) auf gebrachten schwar- 
zen Tonzeichenpapier mit 50 Huben lateral belastet . 
Das resultierende schwarze Papier wurde danach optisch beur- 
teilt, wobei die Note 1 (= 100 % schwarz; kein Abrieb) das Op- 
timum darstellt. 

Weiligrad: 

Der Weifigrad wurde mittels Remissionsmessung mit einem Filter 
(R 457) bestimmt und optisch beurteilt, wobei die Note 1 das 
Optimum darstellt. 
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Strichanalyse 


Bsp.l 


Bsp. 2 


Bsp. 3 


Bsp. 4 


Vbsp . 5 


Vbsp. 6 




Scheuertest 


1 


1 


1 


1 


2 


5 


Vbsp. 7 


WeiBqrad R457 


5.1 


5.2 


5.1 


5.1 


5.6 


12.3 


*) 
*) 




) Es konnte mit den eingesetzten Losungen keine streichmasse 
-xt exnen, Eeetgehalt von 30 Gew.-% hergestelit warden. E i„ e h6 . 
her konzentrierte Ldsung dee modif izierten Polyvinyialkohols 
war nicht mehr lagerstabil. 

Kunststof f beschichtung : 



15 



20 




25 



30 



Beispiel 8 : 

Produkt aus gemeinsamer Spruhtrocknung von 42 Gew.-% (fest) ei- 
nes silanhaltigen vollverseif ten Polyvinyialkohols mit einer 
Hoppler-Vxskositat von 6 mPas (4 %-ig ±ri Wasser) uhd 58 ^ 
(fest exner polyvinylalkoholstabilisierten, f unktionalisierten 
Polyvxnylacetat-Dispersion, mit einer PartikelgrSAe von 1 pm 
exnem Festgehalt von 45 % und einer Brookf ieldviskositat von' 
500 mPas (20 upm) . 

Beispiel 9: 

HoooIITT* 1 8 ' "° bei Sil » ha1 "^ Polyvinylelkohol sine 

Hoppler-V ls ko sl tat von 10 mPas ,4 %-ig ln wasser) hatte. 

Beispiel 10: 

Pulver/Pulver-Mischung im Gewichts-Verhaltnis von 42 : 58 eines 
sxlanhaltigen vollverseif ten Polyvinylalkohols mit einer 
HSppler-Viskositat von 20 mPas (4 %-ig in wasser) und eines re- 
dxspergxerbaren Polymerpulvers, hergestellt aus einer polyvi- 
nylalkoholstabilisierten, funktionalisierten Polyvinylacetat- 

oTir-TH^' e±ner Partikel ^* e von * Vun, einem Festgehalt 
von 45 * und exner Brookf ieldviskositat von 500 mPas (20 upm) 
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Beispiel 11: 

Analog Beispiel 8, wobai dar Speisa zum Sprohtrocknen zusatz- 
tionison k ^° ni -»es Dispergier^ittel zugesetzt wurde. Das ka - 
5 1 \ , D ; Spergie ™ ittel -urd. im Gewlohtsverhaltnis von Ko m - 

~ :' + d zu - w - « b e igeraischt . Da °: 

Product wurda ln der Straichmassa mit 93 Gew.-Teilan Pulvermi- 
IZIZ 2USatZlich " ^ioniscnes Dispergia^ittel Ii„- 

10 Vergleichsbeispiel 12: 

Handelsublicher silanhaltiger Polyvinylalkohol mit einer 
Hoppler-Viskositat von 10 mPas (4 %-ig in Wasser) 




Vergleichsbeispiel 13: 
15 Radisperglerbaras Polynarpulver, hargestallt aua ainar polyvl- 
nylalkoholstabilisiarten, funictlonalisierten PolyvinyXaLL- 

v f sTund ein " ™ * einen, Ltgenalt 

von 45 % und amer Brookf ialdviskositat von 500 raPaa (20 up m , . 

20 Vergleichsbeispiel 14: 

Mischung einer wassrigen, 11 Gew -a—i non t« 

tiapn Troll 1JS 9 ' X GeW ' ° igen L osung exnes silanhal- 

tign vollveraeiften Polyvinylalkohols mit einer HSppler- 
Vxskosxtat von 20 mPas (4 %-ig in Wasser) und e±ner 45 

nvLrrn nylalk ° h0lStabiliSierten f - kt ^nalisierten Polyvi- 
nylacetat-Dxspersion, mit einer PartikelgrSAe von 1 urn und ei- 
ner Brookfieldviskositat von 500 mPas (20 upm) . 

Die Produkte aus den Beispielen und Vergleichsbeispielen warden 
" ^^folgender Rezeptur fur Streichmassen getestet: 

Gefallte Kieselsaure 100 Gew.-Teile 

Mischung aus Bsp./V.bsp. 85 Gew.-Teile 

Kationisches Dispergiermittel 8 Gew.-Teile 
Festgehalt der Streichmasse: 30 % 

Trager : 

Mit Haftvermittler auagastattet PET-Folie mit 90 g/ m * , strioh- 
auftrag 15 g/m 2 ricn 
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Testmethoden: 



Scheuertest : 

Bin 4.5 cm breiter and 19 cm langer gestrichener Folienstreif en 
wurde xn einem Scheuerpruf er der Fa. Prufbau (System Dr Dur- 
ner) nut einem auf einen Stempel (500 g) auf gebrachten schwar- 
zen Tonzeichenpapier mit 50 Huben lateral belastet 
Das resultierende schwarze Papier wurde danach optisch beur- 
teo.lt, wobei die Note 1 (= 100 % schwarz; kein Abrieb) das Op- 
txmum darstellt. 

Weifigrad: 

Der Weifigrad wurde mittels Remissionsmessung mit einem Filter 
(R 457) bestimmt und optisch beurteilt, wobei die Note 1 das 
Optimum darstellt. 



Testergebnisse : 



Strichanalyse 


Bsp. 8 


Bsp. 9 


Bsp. 10 


Bsp. 11 


Vbsp.12 


Vbsp. 13 




Scheuertest 


1 


1 


1 


1 


3 


5 


Vbsp. 14 


Weifigrad R4 57 


5.4 


5.3 


5.2 


5.3 


7.5 


11.8 


*) 
*) 



*) Es konnte mit den eingesetzten Losungen keine Streichmasse 
mit einem Festgehalt von 30 Gew.-% hergestellt werden. Fine ho- 
her konzentrierte Losung des modif izierten Polyvinylalkohols 
war nicht mehr lagerstabil. 
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Patentansprtiche : 



Verwendung einer pulverfSrmigen Beschichtungsmittel- 
Zusammensetzung fur die Beschichtung von Tintenstrahl- 
Aufzeichnungsmaterialien enthaltend 

a) ein oder mehrere pulverfSrmige, silanhaltige Polyvinyl- 
alkohole auf der Basis von vollverseif ten oder teilver- 
seiften Vinylester-Copolymerisaten mit einem Hydrolysegrad 
von 75 bis 100 Mol-%, und 

b) ein oder mehrere, in Wasser redispergierbare Polymer- 
pulver auf der Basis von Homo- oder Mischpolymerisaten von 
exnem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe umfassend Vi- 
nylester von unver zweigten oder verzweigten Alkylcarbon- 
sauren mit 1 bis 15 C-Atomen, Methacrylsaureester und Ac- 
rylsaureester von Alkoholen mit 1 bis 15 C-Atomen, Vinyl- 
aromaten, define, Diene und Vinylhalogenide . 

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass' 
a) ein oder mehrere pulverformige, silanhaltige Polyvinyl- 
alkohole auf der Basis von vollverseiften oder teilver- 
seiften Vinylacetat-Copolymerisaten enthalten sind. 

Verwendung nach Anspruoh 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass dxe silanhaltigen Polyvinylalkohole mittels Copolyme- 
rxsation von 0.01 bis 10 Mol-% von einem oder mehreren si- 
lanhaltxgen Comonomeren erhalten werden aus der Gruppe um- 
fassend ethylenisch ungesattigte Siliciumverbindungen der 
allgemexnen Formel rW„(OR>, m# wobei R 1 die Bedeutung 
CH^CR-fCHa,^ oder CH 2 =CR^C0 2 ( CH 2 ) M hat, R* die Bedeutung 
Ci- bxs C 3 -Alkylrest, Cl - bis C 3 -Alkoxyrest oder Halogen 
hat, R ein unverzweigter oder verzweigter, gegebenenf alls 
substxtuxerter Alkylrest mit 1 bis 12 C-Atomen ist oder 

fall^r'H" 2 12 C ~ At ° men ±St ' W ° bei R3 ^gebenen- 

falls durch exne Ethergruppe unterbrochen sein kann, und R< 
fur H oder CH 3 steht, sowie 
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Sxlangruppen enthaltene Meth (acrylamide) der allgemeinen 
Formel CH 2 = CR*-CO-NR«-R*-siR«.- (R*) 3 . m , wobe i n - 0 bis 2 
entweder H Oder eine Methyl-Gruppe 1st, r« h oder eine Al- 
kyl-Gruppe mit 1 bis 5 C-Atomen ist, R 7 eine Alkylen-Gruppe 
mxt 1 bxs 5 C-Atomen oder eine bivalente organische Gruppe 
xn welcher die Kohlenstof f kette durch ein O- oder N-Atom 
unterbrochen wird, ist, R° eine Alkyl-Gruppe mit 1 bis 5 C- 
Atomen i.t, R eine Alkoxy-Gruppe mit 1 bis 40 C-Atomen 
xst, welche mit weiteren Heterocyclen substituiert sein 
konnen. 

Verwendung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass b) exn oder mehrere in Wasser redispergierbare Poly- 
merpulver enthaltend sind, auf der Basis von Homo- oder 
Mxschpolymerisaten aus der Gruppe umfassend Vinylacetat- 
Homopolymerisate, Mischpolymerisate von Vinylacetat mit E- 
thylen, Mischpolymerisate von Vinylacetat mit Ethylen und 
exnem oder mehreren weiteren Vinylestern, Mischpolymerisa- 
te von Vinylacetat mit Ethylen und Acrylsaureester, Mischl 
polymerisate von Vinylacetat mit Ethylen und Vinylchlorid 
Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisate, Styrol-1, 3-Buta- ' 
dxen-Copolymerisate, wobei die Polymerisate noch Hilfsmo- 
nomere enthalten konnen. 



5. 



Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
dxe Homo- oder Mischpolymerisate noch ein oder mehrere 
Hxlfsmonomere enthalten, aus der Gruppe umfassend b) ethy- 
lenisch ungesattigte Mono- und Dicarbonsauren, ethylenisch 
ungesattigte Carbonsaureamide und -nitrile, Mono- und 
Dxester der Fumarsaure und MaleinsSure, Maleinsaurean- 
hydrid, ethylenisch ungesattigte Sulfonsauren und deren 
Salze, mehrfach ethylenisch ungesattigte Comonomere, 
Acryl-amidoglykolsaure (AGA) , Methylacrylamidoglykolsaure- 
methylester (MAGME) , N-Methylolacrylamid (NMA) , N- 
Methylolmethacrylamid (NMMA) , N-Methylolallylcarbamat Al- 
kylether oder Ester des N-Methylolacrylamids, des N-Methy- 
lolmethacrylamids und des N-Methylolallylcarbamats , Gly- 
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cidyl (meth) acrylat, (Meth) acryloxypropyltri (alkoxy) - 
Silane, Vinyltrialkoxysilane und Vinylmethyldialkoxysila- 
ne, wobei als Alkoxygruppen Methoxy-, Ethoxy- und Etho- 
xypropylenglykolether-Reste enthalten sein konnen, 
(Meth)acrylsaure- hydroxyalkylester, Diacetonacrylamid und 
Acetylacetoxyethyl (meth) acrylat . 

Verwendung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
dass die pulverformige Beschichtungsmittel-Zusammensetzung 
erhaltlxch ist, indem eine- wassrige Losung des silanhalti- 
gen Polyvinylalkohols a) und eine wassrige Polymerdisper- 
sion des Polymers b) , gegebenenf alls nach Zugabe von 
Schutzkolloid, gemeinsam getrocknet werden. 

Verwendung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die gemeinsame Trocknung im Spriihtrocknungsverfahren er- 
folgt . 

Verwendung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet 
dass die Komponenten a) und b) in einem Gewichtsverhaltnis 
(fest/fest) von 95 : 5 bis 20 : 80 enthalten sind. 

Verwendung nach Anspruch 1 bis 8 in Rezepturen zur Be- 
schichtung von Tragermaterialien aus Papier, aus mit 
Kunststoff beschichtetem Papier, aus Kunststof ffolie, fur 
Tintenstrahl-Aufzeichnungsmaterialien. 

Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die pulverformige Beschichtungsmittel-Zusammensetzung zu- 
sammen oder in getrennten Schritten mit den ubrigen Be- 
standteilen der Rezeptur in der erf orderlichen Menge Was- 
ser aufgenommen wird. 
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Zusammenf as sung : 



Pulverformige Beschichtungsmittel-Zusaimaensetzung 

Gegenstand der Erfindung 1st die Verwendung einer pulverformi- 
gen Beschichtungsmittel-Zusammensetzung far die Beschichtung 
von Tintenstrahl-Aufzeichnungsmaterialien enthaltend 

a) e±n Oder mehrere pulverf ormige, silanhaltige Polyvinylalko- 
hole auf der Basis von vollverseif ten oder teilverseif ten Vi- 
nylester-Copolymerisaten mit einem Hydrolysegrad von 75 bis 100 
Mol-%, und 

b) ein oder mehrere, in Wasser redispergierbare Polymerpulver 
auf der Basis von Homo- oder Mischpolymerisaten von einem oder 
mehreren Monomeren aus der Gruppe umfassend Vinylester von un- 
ver 2 we lg ten oder verzweigten Alkylcarbonsauren mit. 1 bis 15 c- 
Atomen, Methacrylsaureester und AorylsSureester von Alkoholen ' 
mit 1 bis 15 C-Atomen, Vinylaromaten, define, Diene und Vinyl- 
halogenide. J 
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